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Ideal für den Einsatz im Bergbau
Robuste Aluminiumgehäuse trotzen widrigsten Bedingungen

Beim Abbau von Kalisalzen herrschen extreme Umgebungsbedingungen, die für die eingesetzten Maschinen und Anlagen eine große Herausforderung darstellen. Auch bei über 50 Grad Celsius und hohen Belastungen durch Staub, Spritzwasser sowie aggressive Salze muss die Technik einwandfrei funktionieren. Robuste, korrosionsbeständige Gehäuse von ROSE Systemtechnik schützen die sensible Elektronik wirksam vor Schäden.

Die Aluminium-Standard-Gehäuse halten auch anspruchsvollen Bedingungen wie etwa denen unter Tage problemlos stand. Der Grund liegt in der hochwertigen Materiallegierung (nach DIN EN 1706): Sie weist einen besonders geringen Kupferanteil auf, der sich sehr positiv auf die Oberflächenqualität auswirkt. „So bieten unsere Gehäuse bereits ohne zusätzliche Beschichtung eine hervorragende Korrosionsbeständigkeit in feuchten oder salzhaltigen Umgebungen“, erklärt Christine Stello, Produktmanagerin Industriegehäuse bei ROSE Systemtechnik. Dank des hochbelastbaren Materials bewahren die Gehäuse auch in 1.450 Metern Tiefe die Elektronik von Förderanlagen oder Sprechstellen vor Schäden.
Alle Aluminiumgehäuse des Standardprogramms erfüllen die Schutzart IP 66 nach DIN EN 60529 und sind somit Staub- und Wasserdicht. Sie weisen eine hohe Schlagfestigkeit von 10 Joule auf – geprüft in Anlehnung an die DIN EN 60068-2-75 – und schützen die elektrischen Einbauten sicher vor Schlägen und Stößen. Sämtliche Qualitätsprüfungen werden bei ROSE im hausinternen Prüflabor durchgeführt. „Gerne beraten wir unsere Kunden bei Anfragen nach höheren Schutzarten und bieten in unserem Labor individuelle Tests an“, erläutert Christine Stello. Durch den Einsatz verschiedener Dichtungsmaterialien können die Gehäuse bei Umgebungstemperaturen von max. – 60°C bis zu + 130°C eingesetzt werden.

Flexible Gehäuselösung nach Bedarf
Das Standard-Produktprogramm eröffnet mit 42 verschiedenen Gehäusegrößen in Abmessungen von 45 x 50 x 30 mm bis 600 x 600 x 202 mm ein breites Einsatzspektrum für industrielle Anwendungen. „Wir möchten unseren Kunden vor allem Systemlösungen anbieten und unterstützen sie gerne bei der individuellen Gestaltung ihres Produktes“, erzählt Christine Stello. In der Produktion am Standort Porta Westfalica werden die Gehäuse je nach Vorgabe mechanisch bearbeitet und anschließend mit elektrisch-mechanischen Komponenten bestückt oder mit Sonderfarben oder speziellen Beschichtungen veredelt. „Die umfangreichen Möglichkeiten in unserer Oberflächentechnik, abgerundet durch Gravur und Siebdruck, nutzen viele unserer Kunden, um ihr Produkt optisch nach dem eigenen CI-Konzept zu gestalten.“
Durch ihren robusten und sicheren Aufbau und die flexiblen Gestaltungsmöglichkeiten sind die Aluminiumgehäuse von ROSE Systemtechnik in nahezu allen industriellen Branchen unverzichtbar. Die sehr guten technischen Eigenschaften der Gehäuse erlauben einen Einsatz sowohl in staubigen Produktionshallen als auch im Außenbereich, wo sie dauerhaften Umwelteinflüssen ausgesetzt sind. „Daher finden sich unsere Kunden unter anderem im klassischen Maschinenbau, in der Mess- und Datentechnik oder in der Verkehrstechnik. Sie schätzen uns als kompetenten Anbieter von sicheren Gehäuselösungen für kundenspezifische Anforderungen“, berichtet Produktmanagerin Christine Stello.
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Über ROSE Systemtechnik
Die ROSE Systemtechnik GmbH wurde 1969 in Porta Westfalica gegründet und gehört mit über 350 Mitarbeitern zu den weltweit führenden innovativen Anbietern der industriellen Gehäuse Systemtechnik. Im Verbund der Phoenix Mecano AG, Schweiz entwickelt und produziert das Unternehmen hochqualitative Industriegehäuse und Systemlösungen für die Bereiche Maschinen- und Anlagenbau, Automatisierungstechnik, explosionsgefährdete Bereiche, MSR- Technik sowie der Nahrungs- und Genussmittelindustrie. Das Produktportfolio umfasst neben Standard-Industriegehäuse aus Aluminium, Edelstahl und Kunststoffen für individuelle Einbauten elektrischer Verbindungstechnik und Elektronikbaugruppen auch Bedien- und Anzeigengehäuse basierend auf Aluminium-Profilsystemen und Edelstahlmaterialien für HMI-Anwendungen, sowie Komponenten für den Explosionsschutz mit Verteilergehäusen und Control Stations für den weltweiten Einsatz in explosionsgefährdeten Bereichen, der Petrochemie und chemischen Industrie in On- und Offshore Bereichen. 

Weitere Informationen unter www.rose-pw.de
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