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Durch nichts zu erschüttern 
Aluminiumgehäuse von ROSE schützen Elektronik-Komponenten in vielen Branchen

Aluminium-Industriegehäuse von ROSE Systemtechnik sind extrem korrosionsbeständig und eignen sich wegen ihrer großen Typenvielfalt für zahlreiche Anwendungen. Die Gehäuse werden auf Wunsch sogar komplett mit applikationsspezifischen Elektronik-Komponenten ausgestattet.

Als Erfinder der Aluminiumgehäuse besitzt ROSE ein enormes Produkt-Know-how in diesem Bereich. Der Gehäusesystem-Spezialist kennt die Anforderungen seiner Kunden bis ins Detail und kann ihnen deshalb die optimale Lösung für ihren Einsatzbereich liefern. Den Ingenieuren und Technikern stehen viele verschiedene Aluminiumgehäuse-Varianten zur Verfügung, die sie individuell an die jeweilige Anwendung anpassen. Alle Gehäuse sind „Engineered in Germany“, die Entwicklung, Konstruktion und Qualitätskontrolle erfolgt am Firmensitz im nordrhein-westfälischen Porta Westfalica.

ROSE fertigt drei Aluminiumgehäuse-Serien, die jeweils für bestimmte Anwendungsgebiete entwickelt wurden. Die Aluminium Standard-Gehäuse sind prädestiniert für den Einsatz in Maschinenbau und Automatisierungstechnik. Sie bieten Befestigungsmöglichkeiten für Tragschienen und Montageplatten und können in einem breiten Temperaturbereich verwendet werden (60 °C bis +130 °C). Die Gehäuse besitzen die Schutzart IP66 (nach DIN EN 60529) und sind schlagfest bis zu einer Belastung von 7 Joule. ROSE liefert die Gehäuse in Abmessungen von 45 x 50 x 30 mm bis 600 x 5600 x 202 mm.

Die Aluform-Gehäuse werden häufig in der MSR- und Automatisierungstechnik verwendet. Sie sind die ideale Wahl für kundenspezifische Visualisierungs- und Eingabelösungen. Die flache Gehäuseform und die abgerundeten Deckelschrägen verleihen den Gehäusen ein elegantes, zeitloses Design. Aluform-Gehäuse ermöglichen den einfachen Einbau von Leiterplatten und Platinen und müssen dafür nicht zusätzlich bearbeitet werden. Die Gehäuse sind in 15 Größen verfügbar.

Speziell für den Bereich Mess- und Regeltechnik wurde die Baureihe AluFormPlus konzipiert. Die Gehäuse eignen sich ideal für die Montage von Platinen und können mit einem vertieften Deckel ausgestattet werden, um den Einbau von Touch-Einheiten zu ermöglichen. AluFormPlus-Gehäuse verfügen über die Schutzart IP67/69 und eignen sich deshalb hervorragend für den Einsatz in Umgebungen mit anspruchsvollen Medien wie Feuchte oder Dämpfen. Die Gehäuse besitzen ein Deckelscharnier für die komfortable Handhabung und sind in acht Baugrößen erhältlich.

Sämtliche Alu-Gehäuse von ROSE werden aus der hochwertigen Aluminium-Gusslegierung AC-AlSi 12 (Fe) gefertigt. Sie besitzen außenliegende Befestigungs-kanäle, sodass die Elektronik im Gehäuse vor Spänen geschützt ist. Kunden können nicht nur zwischen zahlreichen Bearbeitungsoptionen, sondern auch unter rund 300 Gehäuse-Farben sowie zwischen Pulver- und Nasslackierung wählen. Sollten sie kein passendes Gehäuse finden, sind auch Sonderanfertigungen möglich. Die Lieferzeit bei ROSE beträgt 2 bis 3 Wochen und ist damit deutlich kürzer als im Branchen-Durchschnitt (8 bis 10 Wochen).
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Über ROSE Systemtechnik
Die ROSE Systemtechnik GmbH wurde 1969 in Porta Westfalica gegründet und gehört mit über 350 Mitarbeitern zu den weltweit führenden innovativen Anbietern der industriellen Gehäuse-Systemtechnik. Im Verbund der Phoenix Mecano AG, Schweiz, entwickelt und produziert das Unternehmen hochqualitative Industriegehäuse und Systemlösungen für die Bereiche Maschinen- und Anlagenbau, Automatisierungstechnik, explosionsgefährdete Bereiche, MSR-Technik sowie die Nahrungs- und Genussmittelindustrie. Das Produktportfolio umfasst neben Standard-Industriegehäusen aus Aluminium, Edelstahl und Kunststoffen für individuelle Einbauten elektrischer Verbindungstechnik und Elektronikbaugruppen auch auf Aluminium-Profilsystemen und Edelstahlmaterialien basierende Bedien- und Anzeigengehäuse für HMI-Anwendungen, sowie Komponenten für den Explosionsschutz mit Verteilergehäusen und Control Stations für den weltweiten Einsatz in explosionsgefährdeten Bereichen, der Petrochemie und chemischen Industrie in On- und Offshore-Bereichen. Weitere Informationen unter www.rose-systemtechnik.com
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