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ÜBER UNS

Die ROSE Systemtechnik GmbH wurde 1969 in Porta Westfalica 
gegründet und gehört mit über 350 Mitarbeitern am Standort, zu 
den weltweit führenden innovativen Anbietern der industriellen 
Gehäuse Systemtechnik.
Im Verbund der Phoenix Mecano AG / Schweiz entwickeln und 
produzieren wir hochqualitative Industriegehäuse und Systemlö-
sungen für die Bereiche Bahn- und Verkehrstechnik,  Maschinen- 
und Anlagenbau, Automatisierungstechnik, explosionsgefährdete 
Bereiche, MSR- Technik, sowie der Nahrungs- und Genussmittel-
industrie.  
 
Unser Produktportfolio umfasst:

•  Industriegehäuse aus Aluminium, Edelstahl und Kunststoffen  
 für individuelle Einbauten elektrischer Verbindungstechnik und  
    Elektronikbaugruppen. 
•  Bedien- und Anzeigengehäuse basierend auf Aluminium-Profil- 
 systemen und Edelstahlmaterialien für HMI Anwendungen mit  
 Industrie- PC´s, SPS Steuerungen oder Visualisierungseinheiten  
 inkl. Tragarmsystemen. 
•  Komponenten für den Explosionsschutz mit Verteilergehäusen  
 und Control Stations, für den weltweiten Einsatz in explosions- 
 gefährdeten Bereichen, der Petrochemie und chemischen  
 Industrie in On- und Offshore Bereichen.

Basis unseres Geschäftserfolges bildet neben dem breiten Pro-
duktprogramm, einer hohen Qualität und permanenter Innova-
tion, der ausgeprägte Servicegrad.
Sie entscheiden den Lieferzustand – das unbearbeitete Gehäuse, 
eine Teilkonfektionierung oder eine fertig konfektionierte und 
geprüfte kundenspezifische Systemlösung.

Phoenix Mecano India
Pune, Indien

Phoenix Mecano Kft.
Kecskemét, Ungarn

Mecano Components Co. Ltd
Shanghai, China



3

GEHÄUSE IM EINSATZ

Digitale Landtechnik die zum Nachahmen anregt

Vielen ist es gar nicht bewusst, dass das Agribusiness ein wichtiger Innovationstreiber ist. Die Landtechnik 
ist eine Hightech-Branche, die neben Bodenbearbeitungsmaschinen, Traktoren und Erntemaschinen auch 
Forsttechnik, Anbaugeräte und Säge- und Düngetechnik beinhaltet.
 

Deutschland als traditioneller Innovationsführer mit hoher Reputation

Die innovativen Ingenieure in der Agrarbranche befassen sich mit Technologien, die einen hohen Digitalanteil 
haben: ca. 30% befassen sich mit den Digital-Themen Sensortechnik, satellitenbasierte GPS-Orientierung und 
anderen Robotertechnologien.

Modulare Bedienterminals für 
direkte manuelle Handhabung 
Ihres Arbeitsgeräts

Schnittstellenmodul 
für Anhängesysteme 
im Feldbereich

Zur Übertragung 
der Spurhalte- und 
Lenksignale

Bedieneinheit zur 
Feinsteuerung der 
Anhängesysteme
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GEHÄUSE IM EINSATZ

Smart-Farming engineered in Germany 

Gerne sprechen die Techniker und Ingenieure in der Landwirtschaft von Smart-Farming-Systemen. Es werden 
nicht nur Produktions- und Lebensmittelsicherheit, sondern auch Umweltschutz mit verschiedenen Systemen 
überwacht. Deutschland blickt auf eine lange Landmaschinentradition zurück und hat sich hier zum echten 
Innovator hochgearbeitet. 

• Die Agrartechnik ist eines der 10 stärksten Felder im deutschen Maschinenbau

• Die topografischen und klimatischen Bedingungen in Deutschland sind das beste Testgebiet für den  
 späteren globalen Einsatz

• Neue Technologien im Ackerbau sind verstärkt im Einsatz, z.B. GPS-Technologien, Sensoren, Drohnen und  
 intelligente Landmaschinen

• Durch die digitale Landtechnik werden Ressourcen geschont, wovon Umwelt und Verbraucher profitieren 

• Im landwirtschaftlichen Bereich hat Deutschland ein renommiertes Berufsbildungssystem mit einem hohen  
 Qualitätsniveau

• Die exzellente Forschungsinfrastruktur in Deutschland bietet die besten Voraussetzungen, um flexibel auf  
 Kundenwünsche einzugehen

Die intelligente Fabrik - Digitalisierung in der Produktion 

In Sachen Digitalisierung muss sich die Agrarbranche nicht hinter den generellen Trends im deutschen 
Maschinenbau verstecken. Der Digitalisierungsfortschritt in Hinblick auf Produktion und die 
Wertschöpfungskette ist ebenso weit fortgeschritten wie der bundesdeutsche Schnitt.

In Hinblick auf Ressourcenknappheit (Energie, Wasser, etc.) und den Klimawandel ist eine effiziente 
Ressourcenverwendung in der Landtechnik unabdingbar. Ebenso in Anbetracht von Umweltschutzmaßnahmen 
benötigt es der Effizienzmaximierung.
Somit rechnet sich die Optimierung des Ressourceneinsatzes. Die digitale Steuerung und Sensorik trägt hierzu 
bei und schont Ressourcen. Ein Investment in moderne Landmaschinen sollte sich deshalb schnell amortisieren. 
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GEHÄUSE IM EINSATZ

Hier werden ROSE Gehäuse eingesetzt

 Moderne Melktechnik, größtenteils Edelstahl Komponenten, benötigt robuste Steuergehäuse und  
 Tragarmsysteme, um den effektiven Betrieb zu gewährleisten 

 Hygienetechnik findet im Stall und im weiterverarbeitenden Gewerbe Anwendung, wo auch der Einsatz  
 von pflegeleichten Edelstahlgehäusen und Tragarmsystemen unerlässlich ist

 Polyamid Gehäuse sind besonders beständig gegen Ammoniak und können für die Steuerung von  
 Entmistungsanlagen und -robotern verwendet werden

 Landmaschinen benötigen nicht nur ein robustes Steuergehäuse im Führerhaus, sondern auch Aluminium,  
 Polyester und Edelstahl Gehäuse im Unterboden- und Seitenbereich, um empfindliche Elektronik vor  
 äußeren Einflüssen zu schützen

 Kettengetriebene Schrägförderer können problemlos mit Taster- und Handbediengehäusen gesteuert  
 werden

 Einzelkornsämaschinen sorgen dafür, dass über einen Antrieb vereinzelt Saatgut in das Saatbeet gelegt  
 wird. Hier kann man Antrieb, Steuerung und Zahnrad problemlos mit einem Aluminium Gehäuse  
 verbinden

 Gülleanhänger erfordern multiple Bedienung: Die Durchflussmessung, die Pumpensteuerung, die  Steuerung  
 der Lenkachsen, das Reifendruckkontrollsystem, die Beleuchtungsverteilung und die Ansteuerung der  
 Schleppschläuche erfordern elektronische Bedienung und brauchen von daher robuste Gehäuse

 Für vielfältigste Anwendungen im Agrar- und Stallbereich benötigen Anwender robuste und zuverlässige  
 Elektroschaltkästen

 Im Bereich von Biogasanlagen kommen zuverlässige explosionsgeschützte Gehäuse zum Einsatz. Hier  
 werden z.B. Ex d Gehäuse benötigt
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SONDERGEHÄUSE

Sondergehäuse sind der Weg für Ihre individuelle Applikation 

Für besondere Ansprüche an Umgebungsbedingungen oder spezielle Anforderungen an den Bauraum Ihrer 
Anwendung entwickeln wir auch gerne ein kundenspezifisches Sondergehäuse zusammen mit Ihnen und 
Ihrem Team. Profitieren Sie hierbei von einem enormen Know-How Transfer von Deutschlands größtem Ge-
häusespezialisten. 
Die Fachleute von ROSE Systemtechnik beraten Sie bezüglich Ihrer speziellen Anwendung im Agrarsektor. 
Sprechen Sie uns jetzt an, wir helfen Ihnen gerne!

Wir bieten Ihnen:

Produktion / Fertigung

Eigene Produktionsstätten mit Expertise in der Verarbeitung von: 

 Aluminium, Kunststoffen, Polyester und Edelstahl

Konstruktion / Entwicklung

 Werkzeuggerechte Konstruktion der benötigten Gehäuseelemente

 Anpassung verschiedener Materialien

 Entwicklung/Auslegung nach Zertifizierungsparametern

Elektronik / Eingabeeinheiten

 Integration kundenspezifischer Elektronik/EMS

 Komplettlösung mit Folientastatur und Display

 Vorkonfektionierte Systemlösungen

Zertifizierung / Labor

Um alle IP-Schutzart-Prüfungen und Umweltprüfungen unter standardisierten Bedingungen 
durchführen zu können, verfügt ROSE Systemtechnik über ein Labor mit vielfältigen Testein-
richtungen. Dazu gehören unter anderem: 

 Wärme- und Staubkammer

 Korrosionsprüfgerät

 Klimaschränke

 Tauchbecken
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EDELSTAHL RMS – ROSE MODULAR SYSTEM

Flexible Befestigungsmöglichkeiten im Unterteil 
sowie Befestigungsbohrungen zur Wandmontage

Wahlweise geschraubte oder scharnierte Deckelausführung

Nutzen Sie auch unseren umfangreichen Bearbeitungsservice:
- mechanische Bearbeitung
- Oberflächenveredelung
- Montage

Material 1.4301

Oberfläche Korn 320, geschliffen

Schutzart geschraubt IP66 / IP69 
scharniert IP66

Zubehör Außenbefestigungslaschen 
Flansche
Montageplatten
Tragschienen

Die Grundlage des neuen RMS – ROSE Modular System ist eine einheitliche Basiskonstrukti-
on, sowie die hohe Standardisierung von Einzelkomponenten. Das clever durchdachte System 
ist Höchst variabel durch 25 Unterteilgrößen mit über 40.000 Kombinationsmöglichkeiten 
und ermöglicht so dem Anwender für seine Anforderungen ein optimales Edelstahlgehäuse 
zu konfigurieren.
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EX EQUIPMENT

In allen Bereichen, wo explosionsfähige Atmosphäre auftritt, sind spezielle sicherheits-
technische Richtlinien wirksam, die den Einsatz besonders geprüfter Komponenten 
vorschreiben. Innerhalb der EU ist hierfür die ATEX Richtlinie wirksam, die den siche-
ren Betrieb von Anlagen und Systemen in explosionsgefährdeten Bereichen bestimmt.

In anderen Ländern und Kontinenten gelten andere sicherheitstechnische Richtlinien 
in diesem Bereich (IECEx, TR-TS, NEC usw.) – oftmals sind diese Ableitungen der euro-
päischen ATEX Gesetzgebung.

Für elektrische Verteilungen in explosionsgefährdeten Bereichen bieten ROSE Ex-Ge-
häuse aus Aluminium, Polyester und Edelstahl sowie Control Stations einen sicheren 
Schutz. Der Einsatzbereich der Produkte liegt im Gas-Explosionsschutz in den Zonen 1 
und 2, im Staub-Explosionsschutz in den Zonen 21 und 22. Für unterschiedliche An-
wendungen gibt es verschiedene Schutzkonzepte:

• Ex eb erhöhte Sicherheit

• Ex ia Eigensicherheit

• Ex db Druckkapselung

• Ex tb Schutz durch Gehäuse

Typische Einsatzbereiche sind:

• Chemische und petrochemische Industrie

• Prozessindustrie

• Lack verarbeitende Industrie

• Bergbau

• Siloanlagen
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INDUSTRIEGEHÄUSE

•   Robustes Aluminium-Gehäuse für Maschinen- 
 bau und Automatisierungstechnik
•   Befestigungsmöglichkeiten für Tragschienen 
 und Montageplatten
•   Einsetzbar in breiten Temperatureinsatz- 
 bereichen

Produkthighlights

Technische Daten

Material DIN EN 1706 EN AC-AlSi 12 (Fe) DIN EN 1706 EN AC-AlSi 12 (Fe)

Schutzart
IP66 nach EN 60529 
höhere Schutzart auf Anfrage

IP66 nach EN 60529 
höhere Schutzart auf Anfrage

Schlagfestigkeit IK09 nach DIN EN 60068-2-75

Lackierung Pulverbeschichtung Pulverbeschichtung

Farbton
RAL 7001, silbergrau
Sonderfarben auf Anfrage

Gehäuse RAL 7035, lichtgrau
Profile RAL 7015, schiefergrau
Sonderfarben auf Anfrage

Temperatureinsatzbereich PU-(Polyurethan) Dichtung: -40 ºC bis +90 ºC PU-(Polyurethan) Dichtung: -40 ºC bis +90 ºC

Weitere Ausführungen 
auf Anfrage

EMV
SBG, SBGL, SWB
Silikon-Deckeldichtung (-60 ºC bis +130 ºC)
CR-Deckeldichtung (-40ºC bis +100ºC)

EMV 
SWB
Silikon-Deckeldichtung (-60 ºC bis +130 ºC)

Approbationen

Aluminium Standard
(PG 01)

Größen (B x H x T)
50 x 45 x 30 mm bis 
600 x 600 x 202 mm

86 x 121 x 60 mm bis 
173 x 299 x 90 mm

Zubehör

Montageplatte
Tragschiene
Außenbefestigungslaschen
Gelenke außen und innen

Montageplatte
Tragschiene
Wandhalter

Lieferumfang

Aluminium Gehäuse  bestehend aus: 
Deckel
PU-Dichtung inkl. unverlierbaren 
+/-Edelstahlschrauben 
Unterteil mit 2 bzw. 4 Erdungsschrauben

Aluminium Gehäuse bestehend aus:
Deckel inkl. Dichtung und Edelstahl Deckelschrauben
Unterteil inkl. Erdungsschrauben

• Aluminium Druckgussgehäuse für industrielle 
 Anwendungen
• Integriertes Scharnier und verdeckte Deckel- 
 schrauben
• Rechteckige Domanordnung in Unterteil und  
 Deckel

AluFormPlus
(PG 64)
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INDUSTRIEGEHÄUSE

• Robustes Kunststoffgehäuse für Automatisie- 
 rungstechnik und Maschinenbau
• Befestigungsmöglichkeiten für Tragschienen 
 und Montageplatten
• Universeller Aufbau

Produkthighlights

Technische Daten

Material glasfaserverstärkter, duroplastischer Polyester
Gehäusedeckel: DIN EN 1706 EN AC-AlSi 12 (Fe)
Gehäuseprofil: DIN EN 573 EN AW-AlMgSi

Schutzart
IP66 nach EN 60529 
höhere Schutzart auf Anfrage

IP65 nach EN 60529
höhere Schutzarten auf Anfrage

Schlagfestigkeit ab IK07 - IK09 nach DIN EN 60068-2-75

Durchschlagfestigkeit 18 KV/mm, IEC 60243-1

Schutzisolierung vollschutzisoliert nach VDE 0100

Brennverhalten selbstverlöschend, UL 94 V-0

Oberflächenwiderstand >1012 Ohm, IEC 60093

Toxisches Verhalten halogenfrei

Lackierung Pulverbeschichtung

Farbton
RAL 7000, fehgrau
Sonderfarben auf Anfrage

RAL 3003, rubinrot für Funktionseinschubstreifen, 
RAL 9005, tiefschwarz

Temperatureinsatzbereich CR-(Chloropren) Dichtung: -40 ºC bis +100 ºC
-40 °C bis +90 °C
mit Klarsichthaube: -40 °C bis +60 °C

Weitere Ausführungen 
auf Anfrage

EMV
Silikon-Deckeldichtung (-60 ºC bis +130 ºC)
PU-(Polyurethan) Dichtung (-40 ºC bis +90 ºC)

Approbationen

Polyester Standard
(PG 02)

Größen (B x H x T)
55 x 55 x 37 mm bis 
406 x 401 x 201 mm

170 x 270 x 136 mm bis 
270 x 540 x 150 mm

Zubehör

Montageplatte
Tragschiene
Außenbefestigungslaschen
Wandhalter

Montageplatte
Tragschiene
Außenbefestigungslaschen
Gewindeflansch, Blindflansch

Lieferumfang

Kunststoff-Gehäuse aus glasfaserverstärktem Polyester 
bestehend aus Deckel, 
Dichtung, inkl. unverlierbaren +/- Edelstahlschrauben, 
Unterteil mit 2 bzw. 4 Erdungsschrauben

Kunststoff-Gehäuse aus glasfaserverstärktem Polyester 
bestehend aus Deckel, Dichtung, Kunststoff-Schnellver-
schlussschrauben,  
Unterteil mit Flanschöffnungen 
(Flanschplatten bitte separat bestellen) 
Gewindebuchsenset (4 Stück)

• Aluminiumprofil-Gehäusesystem in 5 Größen für  
 Daten-, PC- und MSR Technik
• Spanfreier Innenraum durch außenliegende  
 Schraubkanäle
• Integrierte Führungsleisten zur Aufnahme von  
 Leiterkarten
• Variable Längenausführung durch Profiltechnik

NoVoTronic
(PG 07)
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BEDIEN- UND ANZEIGENGEHÄUSE

Material
Gehäuse: Polyamid
Stoßkante: NBR

Pilot 10/20: Polyamid
Pilot 30: Polyester
Pilot 50: Polyamid/PVC

Schutzart IP65 nach EN 60529 IP65 nach EN 60529

Brennverhalten UL 94 V-2
Pilot 10/20: UL 94 HB
Pilot 30: selbstverlöschend UL 94 V-0
Pilot 50: Endkappen UL 94 HB

Oberflächenwiderstand 1012 Ohm, IEC 60093

Farbton
RAL 7021, schwarzgrau
Stoßkante: RAL 9005, tiefschwarz

Pilot 10/20: RAL 1003, signalgelb
Pilot 30: RAL 1021, rapsgelb
Pilot 50: Endkappen: RAL 1003, signalgelb
              PVC-Profile: RAL 9005, tiefschwarz

Temperatureinsatzbereich -20°C bis +60°C
Pilot 10/20/30: -40 °C bis +60 °C
Pilot 50: -20 °C bis +70 °C

Weitere Ausführungen 
auf Anfrage

EMV

Approbationen

• Polyamid Handbediengehäuse für Datener- 
 fassung, MSR- und Automatisierungstechnik
• Für Einbauten und Befehlsgeräte mobil und  
 stationär einsetzbar
• Variable Einbautiefen

Produkthighlights

Technische Daten

Limanda
(PG 27)

Größen (H x B x T)
270 x 248 x 64 mm bis 
311 x 281 x 97 mm

115/75 x 93 x 200 mm bis 
164/75 x 116 x 295 mm

Zubehör

Halterung
Umhängegurt
Köcher
Frontplatte
Zwischenrahmen
Neigungsadapter

Kabelverschraubung mit Knickschutz
Wandhalter
Montageplatte

Lieferumfang

Zweischaliges Gehäuse mit Ober- und Unterschale, 
jeweils mit Befestigungsdomen inkl. Dichtungen 
und Stoßkantenprofil. 3 Abdeckkappen für 
Schnittstellengaragen, Schrauben und Befestigungs-
material für Frontplattenmontage

Pilot 10/20: Gehäuse mit Griff, einschließlich 
Kabeleinführung M 20 x 1,5; Frontplatte mit 
Befestigungsschrauben und Wandhalter
Pilot 30: Zweiteiliges Polyestergehäuse mit 
selbstklebender Aluminium-Frontplatte, 
Gehäuseschrauben und Wandhalter
Pilot 50: Gehäusesystem bestehend aus Polyamid-
Innengehäuse mit Endkappen, zwei seitlichen PVC-
Abdeckprofilen, Alucobond-Verbund-Frontplatte, 
Rückwand, 2 äußeren Endkappen, mit M25x1,5-
Gewindebohrung für Kabeleinführung

• Handgehäuse für MSR- und Automatisierungs- 
 technik
• Robuste Bauform (Polyamid bzw. Polyester)
• Pilot 10/20/30: Ausführung mit Griff und inte- 
 griertem Kabelabgang (Pilot 10, 20 Standard)
• Pilot 50: Großer Einbauraum und Längen- 
 variabilität durch Profiltechnik

Pilot 10/20/30  /  Pilot 50
(PG 29)
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BEDIEN- UND ANZEIGENGEHÄUSE

Größen (B x H x T)
106/75 x 187 x 50 mm bis 
380 x 117 x 68 mm

Zubehör

Kabelverschraubung mit Knickschutz
Wandhalter
Batteriehalter
Handschlaufe

Lieferumfang

Zweischaliges Gehäuse mit Ober- und Unterschale, 
jeweils mit Befestigungsdomen, Befestigungs- und 
Gehäuseschrauben. Bei Ausführung mit Displayöffnung 
inkl. Displayscheibe und Stanzdichtung

Material Polyamid
Rohr: Edelstahl 1.4301
Systemkomponenten: Edelstahl 1.4301

Schutzart IP65 nach EN 60529 IP69 nach EN 60529

Brennverhalten UL 94 V-2

Oberflächenwiderstand 1012 Ohm, IEC 60093

Oberfläche Rohr: geschliffen, Korn 240

Farbton RAL 7021, schwarzgrau

Freier Kabeldurchgang
GTH 48: 41 mm
GTH 60: 53 mm

Temperatureinsatzbereich -40 °C bis +60 °C -25°C bis +60°C

Produkthighlights

Technische Daten

• Polyamid Handbediengehäuse für MSR- und  
 Automatisierungstechnik
• Ausführung mit oder ohne Displayöffnung
• Vorbereitet zur Aufnahme von Folientasta- 
 turen / Silikonschaltmatten
• Optional EMV-Ausführung mit Innenbeschich- 
 tung und EMV-Dichtung

Beluga
(PG 27)

• Erhöhter Lastbereich gegenüber GTH 48/60  
• Deutlich reduzierter Montageaufwand 
• Reduzierung der „Kanten“ und Spalten des  
 Systems und geringere Anzahl Toträume
• Alternative zu Eigenbaulösungen:
    - stabiler
    - sicherer
    - günstiger

GTH 48 easy / GTH 60 easy
(PG 57)

Belastungsdiagramm
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Chemikalien Alumi-
nium

ABS Poly-
carbonat

Polyester Polysterol Polyamid Chloro-
pren

EPDM NBR Pocan Polyure-
than

PVC Silikon

Aceton + - - - - • + + - + - - •

Ameisensäure • - 30 % 10 % • - + + - 10 % / < 50 % •

Ammoniak + - - - + 20 % + + + 10 % / • +

Benzin + - • + • + + • + + + + +

Benzol + - - + - - - - - + + - -

Bremsflüssigkeit / / - + / 60° • - / + / / +

Butan + / + / - + + / + + / 50 % -

Butanol / / / + / + + / - + / • -

Calciumchlorid + / + + + + / / / 10 % / + /

Chlorbenzol + - - + - • - - - - - - -

Dieselöl / + • + • / • • / + + • •

Essigsäure + 10 % • 10 % 40 % + max. 50 % - - / - 10 % / 25 % -

Formaldehyd + + / 30 % + max. 40 % + - / + / / 40 % +

Frigen 113 / / + + / / + / + + / / /

Fruchtsaft / / + + / + + + / + + + +

Glycerin + + • + + + + + + + + + +

Heizöl + • • + • + • • + + + • •

Hydrauliköl / / + + • + + / / + / / •

Kalilauge / / - - + max. 50 % - + / / 10 % / + /

Kaliumchlorid • / + + + + + + + 10 % + + +

Kaliumhydroxid - + / - + / + + + - - / •

Leinöl + / + + + + + + + + + + •

Methanol + / - - + • + / • + / / +

Methylenchlorid + / - - - - - / - - - - -

Milchsäure + + 10 % + + max. 80 % 10 % + + + / / 10 % /

Mineralöle / + + + + + • • + + + + +

Motorenöle / / + + + + • • + + + / +

Natriumcarbonat • / + + + + / / / 10 % / / /

Natriumchlorid • / + + + 10 % + + + 10 % + + +

Natriumhydroxid + + / - / / + + • - - • •

Natronlauge / - - 40 % + max. 50 % 10 % 50 % / - / / 60 % -

Salpetersäure + 30 % 10 % 10 % + max. 25 % - • + • 10 % - 30 % -

Salzsäure / 10 % • 20 % + + max. 10 % - + + < 65 % • 10 % - 30 % /

Schmieröl + / + + / + • • + + + + +

Schwefelkohlenstoff + / - - - • - / - + / • -

Schwefelsäure • 30 % 50 % 70 % + max. 50 % - 50 % / 25 % 10 % / 80 % 25 %

Seifenlauge / / • + / + + / + 10 % • • +

Spülmittel / / + / / / + • / + • / +

Terpentinöl / / / + - + - / + + / + -

Tetrachlorkohlenstoff + - / + - • - - - + - • -

Toluol + - - + - + - - - • - - -

Trichlorethylen + - / - - - - - - • - - -

Wasser (dest. Wasser, 
Fluss-, Leitungs-, 
Meerwasser)

/ + + + + + + + 80 C° + + 40 C° +

Weinsäure / / 10 % + + + + + + / + 10 % +

Xylol + - - + - + - - - • - - -

Zinksulfat • / + + + / + + + / / 40 % +

Zitronensäure + 10 % 10 % + + 10 % + + + 10 % / 10 % +

Chemische Beständigkeit
Bei der Beurteilung, ob ein Gehäuse gegenüber den Einflüssen von chemischen Substanzen beständig ist, muss nicht nur das Gehäusema-
terial, sondern auch die Dichtungsart berücksichtigt werden.
In der folgenden Tabelle sind nur die wichtigsten Grundmaterialien der ROSE-Gehäuse und die am häufigsten vorkommenden chemischen 
Substanzen aufgeführt. Diese Tabellen enthalten nur Informationen, inwieweit Materialien grundsätzlich gegen diese Medien beständig 
sind. Dabei muss jeweils auch die Konzentration und die Umgebungstemperatur berücksichtigt werden.
Bei mehreren Chemikalien, die gleichzeitig auftreten, ist es ratsam, eine genaue Untersuchung durchzuführen, um die chemische Bestän-
digkeit eines Materials beurteilen zu können.

Zeichenerklärung
+  beständig gegen alle Konzentrationen
% beständig gegen maximal % Konzentration
C° beständig bis maximal C°
•  bedingt beständig
-  unbeständig
/  ohne Angabe

Die Untersuchungen sind, wenn nichts Gegenteili-
ges angegeben ist, bei Raumtemperatur durch-
geführt worden. Bei einem Zusammentreffen 
verschiedener Medien können sich die Beständig-
keiten ändern. Daher können wir für die Angaben 
keine Gewähr übernehmen.

Chemikalienbeständigkeit Gehäusematerialien und -dichtungen
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Möglichkeiten der mechanischen Bearbeitung

Wir bieten verschiedenste Möglichkeiten der mechanischen Bearbeitung für unsere Metall- und Kunststoffge-
häuse an, wie zum Beispiel:

 Fräsen: 
Wir fräsen Industrie-, Bedien- und Anzeigengehäuse individuell nach den Vorgaben unserer Kunden. Unsere 
modernen CNC-Maschinen ermöglichen eine filigrane Bearbeitung in höchst präziser Form. Die Maschine tas-
tet das Gehäuse ab und ermöglicht eine sehr feine Fräsung der Oberfläche z. B. zur vorbereitenden Aufnahme 
einer Folientastatur ohne Überstand.

 Bohren, Gewindeschneiden und Rückwärtssenkung: 
Um unsere Gehäuse exakt an die Anforderungen unserer Kunden anzupassen, verfügen wir über ein breites 
Spektrum an Bearbeitungsoptionen: von der Standard-Gewindebohrung bis hin zum aufwändigeren Rück-
wärtssenken mit speziellen Werkzeugen.

 Gravur: 
Eine weitere besondere Gestaltungsmöglichkeit unserer Gehäuse und Bediengeräte ist die individuelle Gravur 
nach Kundenwunsch. Die Gravur ist gleichzeitig während der Bearbeitung möglich. Wir gravieren Abbildun-
gen oder Texte in unterschiedlichen Schriftarten, Formen und Farben.

 Laserbearbeitung: 
Um einen bestmöglichen Service zu gewährleisten, setzen wir auf neueste Technologien – wie zum Beispiel die 
Laserbearbeitung unserer Gehäuse.

Oberflächentechnik

Bei uns stehen die Zufriedenheit unserer Kunden und ein exzellenter Service an erster Stelle. Auf Wunsch 
liefern wir kundenspezifische Gehäuse, die optisch dem Corporate Design Ihres Unternehmens entsprechen. 
So können Sie Ihr Industriegehäuse repräsentativ im Sichtbereich platzieren. Zu unserem Leistungsspektrum 
zählen:

    Lackierung durch Pulverbeschichtung oder Nasslack

    Gravuren

    Bedruckungen durch Sieb- oder Tampondruck

    Spezielle Beschichtungen
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Montage

ROSE Systemtechnik übernimmt standardmäßig die Bestückung aller Industriegehäuse und Schaltschränke: 
Das beinhaltet zum einen die Installation des Deckels, der Kabelkonfektionierung und der Erdungsschrauben. 
Des Weiteren gehört auch die Montage und Bestückung unserer Ex- und Ex d Gehäuse mit Typenschildern zu 
unseren Dienstleistungen. 

Über unser Standardprogramm hinaus bieten wir zudem die kundenindividuelle Montage und Bestückung 
unserer Polyester-, Edelstahl- und Aluminiumgehäuse an.

    Kabelverschraubungen aller Art

    Klemmenanbringung/-bestückung

    Montageplattenaufbau

    Aufbringen der Folientastatur und elektrische Endprüfung

Um unseren Kunden einen optimalen Service bis ins letzte Detail anbieten zu können, übernehmen wir auch 
sämtliche Verdrahtungen für Klemmengehäuse, Elektronikgehäuse sowie Anzeige- und Bediengehäuse. Auch 
der Aufbau von Schaltschränken, die Bestückung von Platinen und anschließende Funktionstests gehören zu 
unserem Leistungsspektrum.

    Voll- oder Teilverdrahtung: 
Wir übernehmen auf Wunsch nach der Vorverdrahtung den Anschluss sämtlicher Kabel an die Tragschienen, 
Bedien- und Anzeigenelemente für unsere Kunden.

    Schaltschrankbau: 
Bei Bedarf bauen wir unsere Standard-Elektronik- oder Edelstahlgehäuse wie einen Schaltschrank auf und ver-
drahten sie entsprechend.

    Platinenbestückung: 
Die Platinenbestückung erfolgt bei ROSE Systemtechnik nach kundenspezifischen Vorgaben zum Beispiel mit 
Leuchtdioden, Anschlusssteckern und Löten.

    Testing: 
Wir bieten nicht nur die Montage von Folientastaturen an, sondern testen diese anschließend auch auf ihre 
volle Funktionsfähigkeit, insbesondere die Anzeige- und Bediengehäuse.
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